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[57] ABSTRACT 

The invention relates to a liquid, tenside-free disinfectant agent concentrate having the following 
ingredients: benzoic acid and/or a microbicidal benzoic acid derivative, at least one organic solvent for the 
benzoic acid and/or its derivative(s) which is miscible in water or can be dissolved in water, and at least 
one acid and/or buffering substance for adjusting an acidic pH value. The invention enables the formulation 
of benzoic acid or a microbiocidal benzoic acid derivative such as salicylic acid in non-dissociated form 
together with another acid in a liquid, one- phase single vessel concentrate which can be mixed with water 
to form a CIP-cleaning solution. The invention also relates to the use of said concentrate for CIP-cleaning 
plants in the foodstuffs and beverages industry. 



CLAIMS (ENGLISH) 



Liquid surfactant-free disinfectant concentrate, characterized in that it comprises the following 
constituents: 

o benzoic acid and/or a microbicidal benzoic acid derivative at a concentration of 1 to 1 5% 
by weight selected from the group consisting of salicylic acid, p-hydroxybenzoic acid and 
p- chlorobenzoic acid. 

o at least one organic solvent for the benzoic acid and/or derivative(s) thereof, which 
solvent is water-miscible or water-soluble, 

o at least one acid and/or buffer substance for setting an acid pH. 

2. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 1, characterized in that the pH is less than or 
equal to 2.5. 

3. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 2, characterized in that the pH is less than or 
equal to 2. 

4. Liquid disinfectant concentrate according to one of Claims 1 to 3, characterized in that, as 
organic solvent, it comprises at least one alcohol. 

5. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 4, characterized in that the alcohol is selected 
from the group consisting of monohydric and dihydric alcohols. 

6. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 5, characterized in that the alcohol is selected 
from the group consisting of isopropanol, n-propanol, ethyleneglycol, diethylene glycol, propylene 
glycol, dipropylene glycol, butyl glycol and butyl diglycol 

7. Liquid disinfectant concentrate according to one of Claims 1 to 6, characterized in that the 
organic solvent comprises at least one dipolar aprotic solvent 

8. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 7, characterized in that the dipolar aprotic 
solvent is selected from the group consisting of DMF, DMSO and NMP. 

9. Liquid disinfectant concentrate according to one of Claims 1 to 8, characterized in that the acids 
are selected from the group consisting of mineral acids and organic acids. 

10. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 9, characterized in that the mineral acids are 
selected from the group consisting of sulphuric acid and phosphoric acid. 

11. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 9 or 10, characterized in that the organic 
acids are selected from the group consisting of formic acid, acetic acid, propanoic acid, glycolic 
acid, maleic acid, malonic acid and homologies thereof, and fruit acids. 

12. Liquid disinfectant concentrate according to one of Claims 1 to 11, characterized in that the 
content of benzoic acid and/or microbicidal benzoic acid derivatives is 2 to 10% by weight. 

13. Liquid disinfectant concentrate according to one of Claims 1 to 12, characterized in that the 
organic solvent content is 15 to 75% by weight. 

14. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 13, characterized in that organic solvent 
content is 20 to 50% by weight. 

15. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 14, characterized in that the organic solvent 
content is 40 to 50% by weight. 

16. Liquid disinfectant concentrate according to one of Claims 1 to 15, characterized in that the acid 
content is 10 to 60% by weight. 

17. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 16, characterized in that the acid content is 
25 to 55% by weight. 

18. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 17, characterized in that the acid content is 
30 to 50% by weight. 

19. Use of a disinfectant concentrate according to one of Claims 1 to 1 8 for CIP disinfection and/or 
cleaning of equipment of the food and drinks industries. 

20. Use according to Claim 19, characterized in that the content of benzoic acid and/or microbicidal 
benzoic acid derivatives in the CIP cleaning solution is 0.01 to 0.1% by weight. 

21. Use according to Claim 20, characterized in that the content of benzoic acid and/or microbicidal 
benzoic acid derivatives in the CIP cleaning solution is 0. 02 to 0.08% by weight 

22. Use according to one of Claims 19 to 21, characterized in that the temperature during the 
cleaning operation is 0 to 95°C. 



23. Use according to Claim 22, characterized in that the temperature during the cleaning operation is 
0to60°C * " 

24. Use according to Claim 23, characterized in that the temperature during the cleaning operation is 
0to40°C 

25. Use according to Claim 24, characterized in that the temperature during the cleaning operation is 
4to30°G 



DETAIL 

The invention concerns a liquid disinfectant concentrate as well as its use with the CIP cleaning of plants of 
the food and beverage industry. 

The IP(CLEANING in place) cleaning plants of the food and beverage industry as for example tanks and 
pipings is well-known from obvious prior use.The plant which can be cleaned is rinsed with one or 
sequentially with several cleaning and/or disinfection solutions.The cleaning solutions are caught after 
possibility and used several times (pile cleaning) Jn particular in the food and beverage industry a perfect 
disinfection of cleaned surfaces is important 

Apart from the use of Peressigsaeure and halogen acetic acids it is already well-known from obvious prior 
use to use a salicylsaeurehaltige disinfection solution which is set from two separated concentrates.This is 
compiex.DE 32 29 097 A, EP-A-0 265,202, WO-A-95/35364 as well as Chemical Abstracts, volume of 
103, No, 14, 7;Abstract NO.l 10933, &Thermochim.Acta (1985), 89, 133-9 reveal tensidhaltige 
solutions.The this wise disadvantage up that they require into the Rgel long rinsing times.That is 
uneconomic with the IP CLEANING. 

The invention is the basis the task to create a disinfectant concentrate at small expenditure setting effective, 
easily rinse outausspuelbaren and several times usable (stackable) disinfection solution for use in CIP 
procedures permitted that. 

The liquid tensidfreie disinfectant concentrate according to invention exhibits the following contents 
materials: 

• Benzoic acid and/or micro biocide a benzoic acid derivative consisting in a concentration of 1 - 15 
thread %, selected of the group of Salicylsaeure, p Hydroxybenzoesaeure and p- 
Chlorbenzoesaeure, 

• at least an organic solvent for the benzoic acid and/or their derivative (E), which are soluble in 
water with water mixable or, 

• at least one acid and/or puffersubstanz for adjustment a sour pH value. 
First some in the context of the invention used terms are described. 

As disinfection active substance the concentrate according to invention uses benzoic acid and/or micro 
biocide a benzoic acid derivative selected consisting of the group of Salicylsaeure, p Hydroxybenzoesaeure 
and p-Chlorbenzoesaeure.Micro biocide means in the context of the invention that the derivative under 
application conditions exhibits a germ-killing effect on bacteria and/or mushrooms with the CIP cleaning. 
The disinfectant concentrate is tensidfrei.This means that it does not contain Tenside.Tenside cover 
Gruppender anionischen Tenside (soaps, Alkylsulfonate, alkyl sulfates), that do not ionogenen Tenside 
(Fettalkoholethoxylate, Alkylphenolethoxylate), which kationischen Tenside (quartaere ammonium 
compounds) and the amphoteren Tenside (n-(Acylarmdoalkyl) - betaines). 
Furthermore the concentrate contains at least an organic solvent for benzoic acid and/or their 
derivatives.The solubility of benzoic acid and/or the derivative in this solvent as well as in the total 
concentrate, which contains this solvent, must be sufficiently high that when mixing the concentrate to one 
IP REINIGUNGSLOESUNG in it micro biocide adjusts itself an effective concentration of benzoic acid 
and/or their derivatives.Benzoic acid and/or their derivatives should be soluble in the disinfectant 
concentrate with this solvent preferably to at least 1 thread %, far preferably at least 2 thread - %.The 
portion of the micro biocide lies according to invention in the concentrate between 1 to 15 thread %, 
preferably 3 and 15 thread %, far preferably 4 and 12 thread % and/or 2 and 10 thread %. 
This solvent should be with water mixable in the sense of a complete miscibility or however in water 
soluble.The technical purpose of this characteristic lies in the fact that when setting a CIP disinfectant 
solution with the concentrate according to invention can be manufactured a single-phase aqueous solution. 
Furthermore according to invention are at least one acid and/or puffersubstanz for adjustment a sour pH 
value (pH &t;7) contain.This sour pH value must adjust itself not only in the concentrate, but also in an 
aqueous disinfectant solution, which contains the concentrate in the intended application 
concentration.Purpose sour pH-worth is it to ensure that benzoic acid and/or their derivatives is present to a 
technically relevant portion in undissoziierter form, since only this undissoziierte form micro biocide 
wirksamist.Accordingly the pH value is preferably smaller or equivalent 2,5, further preferably smaller or 
same 2.1t will usually not fall below the value of 1,2, preferably 1.4 .These pH values refer again to 
according to invention the finished disinfectant solutions set by means of the concentrate, which are used 
for the IP CLEANING.The beginning of a disinfection solution effected via diluting the concentrate 
according to invention with water in a relationship from preferably 1:20 to 1:1000, particularly prefers 
about 1:50 to 1:200. 
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The core of the invention is to make a disinfectant concentrate available on the basis benzoic acid and/or 
benzoic acid derivatives as so-called potting concentrate which can be diluted with water directly to a 
application-finished disinfection solution for IP PURPOSES.This is technical not trivially, since on the one 
hand, as managing mentions, the acid only in its undissoziierten form micro biocide effective is (see also 
for this to Wallhaeusser, practice of the sterilization, George Thieme publishing house, Stuttgart (1988), 
page 481 f.).On the other hand this undissoziierte acid is however only slightly water soluble and cannot be 
formulated therefore not in an aqueous concentrate, without crystallizing. 
The obvious prior use specified already (the so-called dual IP procedure of the firm DiverseyLever) 
therefore suggests setting the disinfection solution from two separated components from those a of the 
aqueous solutionsolution solution contains (salts of the Salicylsaeure are well water soluble) and other 
mineral acids, so that those is to only develop for micro biocide wirksameSalicylsaeure in situ with the 
Zusammengeben of the two components. 

The invention recognized that this complex setting of the disinfection solution from two separated 
components can be avoided by a managing defined composition According to invention used the organic 
solvent ensures for the fact that benzoic acid and/or their derivatives remains in the concentrate in solution, 
although they are present in undissoziierter form.The concentrate according to invention can at the same 
time contain therefore as so-called potting concentrate the necessary quantity of acid and/or puffersubstanz 
for adjustment of the necessary sour environment in the finished disinfection solution, without it comes to a 
precipitation of Salicylsaeure or another used benzoic acid.For the first time thus according to invention the 
combination is as for example Salicylsaeure on the one hand and the necessary acid on the other hand in 
only one concentrate possible for micro biocides of the active substance. 

As organic solvents alcohols, in particular einund bivalent alcohols, are particularly preferential.Glycols are 
preferential such as ethyl and propylene glycols, their higher homologous one and derivatives (e.g. 
Diglykolether).According to invention can be for example used isopropanol, n Propanol, ethyl glycol, 
Diethylenglykol, propylene glycol, Dipropylenglykol, Butylgrykol and Butyldiglykol.Butyldiglykol or a 
mixture of Butyldiglykol with other alcohols is particularly preferentiaLAprotische dipole acres solvents 
are likewise preferential e.g. DMF (dimethylformamide), DMSO (Dimethylsulfoxid) and NMP (n- 
Methylpyrrolidon). u 
As acids prefers mineral acids and/or organic acids used.Preferential!y for example sulfuric acid and 
phosphoric acid are, other mineral acids such as hydrochloric acid and nitric acid can be used likewise.As 
organic acids can be for example used formic acid, acetic acid, Propionsaeure, glycol acid, maleic acid, 
malonic acid as well as their homologous one (Bersteinsaeure, adipic acid etc..)and the so-called fruit acids 
(for example citric acid, apple acid, tartaric acid and such a thing).Such a mineral acid content is 
preferential that in according to invention the disinfection solution set by means of the concentrate a 
sufficient electrical conductivity adjusts itself, so mat the Leitfaehigkeitsmessonden of CIP plants during 
the pile cleaning the disinfection solution on the basis its conductivity of ahead-skillful or following rinse 
water with smaller conductivity to differentiate to be able and thus a separation of the respective cleaning 
piles in well-known way to make be able. 

Usually while stationary of the technology disinfection and cleaning agents with Tensiden are shifted, 
which lead to the reduction of the surface tension and thus the cleaning efficiency improve.DE-A-3229097 
describes disinfectants, which are essentially from organic acids and anionischen Tensiden of the type of 
the Alkylsulfonate and the alky! sulfates compound and which serve use in large-scale catering 
establishments and within the kitchen range ofhousehoIds.lt is revealed the fact that the combination of 
organic acids with Alkylsulfonaten or - sulfates of micro biocides effect shows, while the individual 
components - according to this document - such an effect do not possess.Surprisingly the disinfectant 
concentrate described here shows aufTenside micro biocides effect despite the renouncementDue to the 
absence of the Tenside improves the rinsing out harness of the plants, which in particular represents a 
crucial advantage for the IP CLEANING. 

Above enumerating of possible components of the cleaning agent concentrate is not locking.Further usual 
components of cleaning or disinfectants can be contained, as for example release mediators 
(Cumolsulfonat, phosphoric acid ester or such a thing), and such a thing. With small gotten dirty plants it 
can be sufficient, exclusively with the disinfectant concentrate according to invention bom to clean and 
disinfect and afterwards rinse, since it unfolds a certain cleaning efficiency by the acidity also. 
The content of organic solvents of the concentrate according to invention amounts to preferably 15 to 75 
thread %, far preferably 20 to 50 thread %, far preferably 40 to 50 thread - for %. the acidity is appropriate 
preferentially between 10 and 60 thread %, far preferably 25 to 55 thread %, far preferably 30 to 50 thread 
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%.It must be present on the one hand sufficient solvents, in order to hold benzoic acid and/or their 
derivatives in solution, on the other hand one one needs sufficient acid quantities, in order to maintain also 
after a strong dilution on application concentration with water the desired sour environment in the finished 
set solution. ^ 

Furthermore the subject of the invention is the use of such a disinfectant concentrate for cleaning, in 
particular IP CLEANING, from plants of the food and beverage industry The concentrate is application 
solution-diluted with water to one, so that in this solution preferably a content of benzoic acid and/or micro 
biocides benzoic acid derivatives of 0, 0 1 to 0. 1 thread %, preferably 0.02 to 0.08 thread % results.Usually 
one will dilute for this purpose the concentrate in a relationship from 1 :20 to 1:1000 with water.The 
disinfection solution can be caught in the specialist common pile procedures again and used several 
times.Preferably the application solution possesses a sufficient conductivity, so that it can be differentiated 
by means of conductivity sensors with respect to the plant which can be cleaned from forward-moving or 
following rinse water and separated by means of suitable mechanisms. 

The term " IP CLEANING " is to be understood in the context of this requirement far and covers steps, 
with which either a disinfecting or a cleaning effect or both on the components subjected with the 
appropriate solution are exercised. 

The temperature with the cleaning and/or.Disinfection procedure amounts to preferably 0 to 95C, °far 
preferably 0 to 60C, °far preferably 0 to 40C, °far preferably 4 to 30C.°According to invention the solution 
set from the concentrate possesses sufficient micro biocides an effect at all temperatures, which are usual in 
plants of the food and beverage industry .One will usually be able to clean therefore at the temperatures, at 
which these plants are usually used.This is of advantage special with the cleaning of plants of the brewery 
industry.In particular in the basement area (fermentation, storage, Filbration) usually low temperatures of 
for instance 6C prevail in tanks and plants.°At this temperature erfindungsgemaessohne further can be 
cleaned.Furthermore the cleaning according to invention is possible under 02-ATMOSPHAERE, which 
must to cleaning tanks and plants not first released from C02 and are ventilated. 
In the following table eight remark examples of a disinfectant concentrate according to invention are 
indicated. 

Contents materials Examples: u 

1 2 3 456 

VE water 26,7 24,2 34,5 22 10,2 29 

Butyldiglykol 35 40 - 48 35 

N-methyl-Pyrrolidon 
Butylglykol 
Benzoic acid 
Salicylsaeure 
P-Hydroxy benzoic acid 
Phosphoric acid 

Sulfuric acid 2,8 2,8 3,5 4 2,8 3,5 

Nitric acid — - - - — 

Acetic acid - — — — — 3 

Glycol acid — - — — 3 

Citric acid — — ~ — 5 

l,2Propylene glycol -- — - - — 

Formic acid 17 17 20 20 17 17 

Isopropanol 2,5 - - - ~ 2,5 

All data in the table are parts by weight of the respective contents materials.The portion w water, 
demineralized w does not contain additional residual water, which can arrive by means of the remaining 
contents contents into the concentrate.All concentrates in accordance with the examples 1 to 8 are clear 
solutions, from which also with keeping in the refrigerator with 6C °nothing crystallizes.They can be 
diluted with water on the desired application concentration and be used in a usual IP CLEANING 
METHOD as disinfection solution. 



26,7 


24,2 


34,5 


22 


10,2 


35 


40 






48 








35 








25 






4 


4 


2 


4 


10 


12 


12 


15 


15 


12 


2,8 


2,8 


3,5 


4 


2,8 



3 



(19) 



J 



Europalsches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 



(12) 



(ID EP 1 239 729 B1 

EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT 



(45) Veroffentlichungstag und Bekanntmachung des 
Hinweises auf die Patenterteilung: 
04.02 .2004 Patentblatt 2004/06 

(21) Anmeldenummer: 00985018.1 

(22) Anmeldetag: 13.11.2000 



(51) tnt CI 7: A01N 37/10, A01N 37/40, 
A01N 25/02, B08B3/04 

(86) Internationale Anmeldenummer: 
PCT/EP2000/011206 

(87) Internationale Veroffentlichungsnummen 

WO 2001/045507 (28.06.2001 Gazette 2001/26) 



(54) DESINFEKTIONSMiTTELKONZENTRAT 

DISINFECTANT AGENT CONCENTRATE 
CONCENTRE D'AGENT DESINFECTANT 



(84) Benannte Vertragsstaaten: 

AT BE CH CY DE DK ES Fl FR GB GR IE IT LI LU 
NIC NL PTSETR 

Benannte Erstreckungsstaaten: 
LT LV RO SI 

(30) Prioritat: 21.12.1999 EP 99125556 

(43) Verdffentlichungstag der Anmeldung: 
18.09.2002 Patentblatt 2002/38 

(73) Patentinhaber: Chemlsche Fabrlk Dr. Weigert 
GmbH & Co. KG. 
20539 Hamburg (DE) 

(72) Erflnder: 

• KUHNAU, Blrglt 
22047 Hamburg (DE) 

• SCHREIBER, Olaf 
22145 Hamburg (DE) 



CD 

CD 
CM 
N 

& 

co 

^ Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Ertellung des europaischen 

^ Patents kann jedermann beim Europaischen Patentamt gegen das erteilte europ§ische Patent Einspruch einlegen. 

A Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und zu begrunden. Er gilt erst als eingeiegt, wenn die Einspruchsgebuhr 



• WAGEMANN, Wolfgang 
22967 TremsbUttel (DE) 

(74) Vertreter. Glawe, Delfs, Moll & Partner 
PatentanwMlte 
Rothenbaumchaussee 58 
20148 Hamburg (DE) 



(56) Entgegenhaltungen: 
EP-A-0 265 202 
DE-A- 3 229 097 



WO-A-95/35364 



• CHEMICAL ABSTRACTS, vol. 103, no. 14, 7. 
Oktober 1985 (1985*104)7) Columbus, Ohio, US; 
abstract no. 110933, GOMAA, E. A. ET AL: 
"Association, dissociation and hydrogen 
bonding of salicylic acid In water-N,N- 
dlmethylformamide mixtures" XP0021 39143 & 
THERMOCHIM. ACTA (1985), 89, 133-9, 1985, 



111 



entiichtet worden ist. (Art. 99(1) Europaisches Patentubereinkommen). 



Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR) 



EP 1 239 729 B1 



Beschrelbung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein flussiges Desinfektionsmittelkonzentrat sowie dessen Verwendung bei der CIP-Rei- 
nigung von Anlagen der lebensmittel- und Getrankeindustrie. 

5 [0002] Das CIP(cleaning in place)-Relnigen von Anlagen der Lebensmittel- und Getrankeindustrie wie belspielsweise 
Tanks und Rohrieitungen ist aus offenkundiger Vorbenutzung bekannt. Die zu reinigende Anlage wtrd mft einer oder 
sequentiell mit mehreren Reinigungs- und/oder Desinfektionslosungen gespult. Die Reinigungslosungen werden nach 
M6giichkelt aufgefangen und mehrfach verwendet (Stapelrelnigung). Insbesondere in der Lebensmittel- und Getran- 
keindustrie Ist eine einwandfreie Deslnfektion gereinigter Flachen wichtig. 

to [0003] Neben der Verwendung von Peressigsaure und Halogenessigsauren ist es aus offenkundiger Vorbenutzung 
bereits bekannt, eine salicylsaurehaftige Desinfektionslosung zu verwenden, die aus zwei getrennten Konzentraten 
angesetzt wird. Dies ist aufwendig. DE 32 29 097 A, EP-A-0 265 202, WO-A-95/35364 sowie Chemical Abstracts, Vol. 
1 03, No. 14, 7; Abstract No. 11 0933, & Thermochim. Acta (1 985), 89, 1 33-9 offenbaren tensidhaltige Losungen. Diese 
weisen den Nachtei! auf, daB sie in der Rgel lange Nachspulzeiten erfordern. Das ist bei der CIP-Reinigung unwirt- 

f5 schaftlich. 

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Desinfektionsmittelkonzentrat zu schaffen, das mlt geringem 
Aufwand das Ansetzen einer wirksamen, leicht ausspulbaren und mehrfach verwendbaren (stapelbaren) Desinfekti- 
onslosung zur Verwendung in CIP-Verfahren erlaubt 

[0005] Das erfindungsgemaBe flussige tensidfreie Desinfektionsmittelkonzentrat weist folgende Inhattsstoffe auf: 

20 

Benzoesaure und/oder ein mikrobiozides Benzoesaurederivat in einer Konzentration von 1-15 Gew.-%, ausge- 
wahtt aus der Gruppe bestehend aus Salicylsaure, p-Hydroxybenzoesaure und p-Chlorbenzoesaure, 
- wenigstens ein organisches Ldsungsmittel fQr die Benzoesfiure und/oder deren Derivat(e), das mit Wasser misch- 
bar oder in Wasser loslich ist, 
25 - wenigstens eine Saure und/oder Puffersubstanz zur Einstellung eines sauren pH-Wertes. 

[0006] Zunfichst seien einige im Rahmen der Erfindung verwendete Begriffe erifiutert. 

[0007] AIs Desinfektionswirkstoff verwendet das erfindungsgemaBe Konzentrat Benzoesaure und/oder ein mikro- 
biozides Benzoesaurederivat ausgewahlt aus der Gruppe bestehend aus Salicylsaure, p-Hydroxybenzoesaure und 
so p-Chlorbenzoesfiure. Mikrobiozid bedeutet im Rahmen der Erfindung, daB das Derivat unter Anwendungsbedingungen 
bei der CIP-Reinigung eine keimabtdtende Wirkung auf Bakterien und/oder Pilze aufweist. 

[0008] Das Desinfektionsmittelkonzentrat ist tensidfrel. Dies bedeutet, daB es keine Tenside enthalt. Tenside um- 
fassen die Gruppen der anionischen Tenside (Seifen, Aikylsuifonate, Alky Isu If ate), der nlcht ionogenen Tenside (Fettal- 
kohoiethoxylate, Alkylphenotethoxylate), der kationischen Tenside (quartare Ammoniumverbindungen) und der am- 

35 photeren Tenside (N-(Acylamldoalkyl)-betaine). 

[0009] Das Konzentrat enthalt ferner wenigstens ein organisches Ldsungsmittel fQr die Benzoesaure bzw. deren 
Derivate. Die Loslichkeit der Benzoesaure bzw. des Derivats in diesem Ldsungsmittel sowie In dem Gesamtkonzentrat, 
das dieses Ldsungsmittel enthalt, muB hinreichend hoch sein, daB sich beim Anmischen des Konzentrats zu einer 
CIP-Relnlgungsldsung darin eine mikrobiozid wirksame Konzentration von Benzoesaure bzw. deren Derivaten elnstellt. 

40 Die Benzoesfiure bzw. deren Derivate solien in dem Desinfektionsmittelkonzentrat mit diesem Ldsungsmittel vorzugs- 
weise zu wenigstens 1 Gew.-%, welter vorzugsweise wenigstens 2 Gew.-% loslich sein. ErfindungsgemaB liegt der 
Anteil des Mikrobiozids im Konzentrat zwischen 1 bis 15 Gew.-%, vorzugsweise 3 und 15 Gew.-%, welter vorzugsweise 
4 und 12 Gew.-% bzw. 2 und 1 0 Gew.-%. 

[001 0] Dieses Ldsungsmittel soli mlt Wasser mischbar im Sinne einer vollstfindigen Mischbarkeit oder aber in Wasser 
45 idslich sein. Der technische Zweck dieses Merkmals liegt darin, daB beim Ansetzen einer CIP-Desinfektlonsmittello- 
sung mit dem erfindungsgemaBen Konzentrat sich eine einphasige wSBrige Ldsung herstellen laBt. 
[0011] ErfindungsgemaB Ist ferner wenigstens eine Saure und/oder Puffersubstanz zur Einstellung eines sauren 
pH-Wertes (pH < 7) enthalten. Diese saure pH-wert muB sich einstellen nicht nur im Konzentrat, sondem auch in einer 
waBrigen Desinfektlonsmlttell6sung, die das Konzentrat in der vorgesehenen Anwendungskonzentration enthfilt. 
so Zweck des sauren pHWertes ist es, dafur zu sorgen, daB die Benzoesfiure bzw. deren Derivate zu elnem technisch 
relevanten Anteil in undissoziierter Form voriiegen, da nur diese undissoziierte Form mikrobiozid wirksam ist. Dem- 
entsprechend ist der pH-Wert vorzugsweise kleiner oder gleich 2,5, welter vorzugsweise kleiner Oder gleich 2. Er wird 
in der Regel den Wert von 1 ,2, vorzugsweise 1 ,4, nicht unterschreiten. Diese pH-Werte beziehen sich wieder auf die 
mlttels des erfindungsgemaBen Konzentrats angesetzten fertigen Desinfektionsmitlell6sungen, die zur CIP-Reinigung 
55 verwendet werden. Der Ansatz einer Deslnfektionsldsung erfoigt durch Verdunnen des erfindungsgemaBen Konzen- 
trats mlt Wasser in elnem Verhfiltnis von vorzugsweise 1 :20 bis 1:1000, besonders bevorzugt etwa 1:50 bis 1:200. 
[0012] Der Kern der Erfindung liegt darin, ein Desinfektionsmittelkonzentrat auf der Basis Benzoesfiure bzw. Ben- 
zoesfiurederivate als sogenanntes Eintopfkonzentrat zur Verfugung zu stellen, das mit Wasser unmlttelbar zu einer 
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anwendungsfertigen Desinfektionsl6sung fQr CIP-Zwecke verdiinnt werden kann. Technlsch ist dies nicht trivial, da 
elnerselts, wle vorstehend erwMhnt, die Sfiure nur in ihrer undissozilerten Form mlkrobiozid wirksam 1st (siehe hierzu 
auch WallhauBer, Praxis der Sterilisation, Georg Thieme Verlag, Stuttgart (1 988), Seite 481 f .). Andererseits ist diese 
undissoziierte Saure aber nur geringfugig wasserioslich und kann daher nicht in einem waBrigen Konzentrat formuliert 

5 werden , oh ne auszukristallisieren . 

[0013] Die bereits genannte offenkundige Vorbenutzung (das sogenannte Dual-CIP-Verfahren der Firma Diversey- 
Lever) schlagt daher vor, die Desinfektionslosung aus zwei getrennten Bestandteilen anzusetzen, von denen der eine 
eine w&Brige Salicylatlosung enthfilt (Salze der Saiicyls§ure sind gut wasserloslich) und der andere Minerais&uren, 
so daB die mlkrobiozid wirksame Saiicyls&ure erst in situ belm Zusammengeben der beiden Bestandteiie entstehen soil. 

10 [001 4] Die Erf indung hat erkannt, daB sich dieses aufwendige Ansetzen der Desinfektionslosung aus zwei getrennten 
Bestandteilen vermeiden laBt durch eine vorstehend definierte Zusammensetzung. Das erf indungsgemSB elngesetzte 
organische L6sungsmittel sorgt dafur, daB die Benzoes&ure bzw. deren Derivate im Konzentrat in Losung bleiben, 
obwohl sie in undissoziierter Form voriiegen. Das erfindungsgemaBe Konzentrat kann daher gleichzeitig als soge- 
nanntes Eintopfkonzentrat die erforderliche Menge Saure und/oder Puffersubstanz zur Einstellung des erforderlichen 

is sauren Milieus in der fertigen Desinfektionslosung enthalten, ohne daB es zu einer Ausf&llung von Salicyls&ure oder 
einer anderen verwendeten Benzoesfiure kommt. Erstmals ist erfindungsgem&B somit die Kombination des mlkrobio- 
zlden Wirkstoffes wle beispielsweise Salicytsaure einerseits und der erforderlichen Saure andererseits in einem ein- 
zlgen Konzentrat moglich. 

[0015] Als organische Ldsungsmittel sind Aikohole, Insbesondere einund zweiwertige Alkohole, besonders bevor- 

20 zugt. Bevorzugt sind Glykole wie Ethylen- und Propyl englykole, deren hohere Homologe und Derivate (z. B. Diglyko- 
lether). ErfindungsgemaB konnen beispielsweise verwendet werden Isopropanol, n-Propanol, Ethylen glykol, Diethy- 
lenglykol, Propylenglykol, Dipropylenglykol, Butylglykol und Butyldiglykol. Butyldiglykol oder eine Mlschung von Butyl- 
dlglykol mit anderen Alkoholen ist besonders bevorzugt. Ebenfaiis bevorzugt sind aprotische dipolare Ldsungsmittel 
wie z.B. DMF (Dimethylformamid), DMSO (Dimethylsulfoxid) und NMP (N-Methylpyrrolidon). 

25 [0016] Ais S§uren werden bevorzugt MineralsSuren und/oder organische SSuren verwendet. Bevorzugt sind bei- 
spielsweise Schwefelsfiure und Phosphorsfiure, andere Minerals&uren wie Salzsaure und Salpeters&ure kdnnen eben- 
faiis verwendet werden. Als organische Sauren kdnnen beispielsweise verwendet werden Ameisensaure, Essigsaure, 
Propionsaure, Glykolsaure, Maleinsaure, Malonsaure sowie deren Homologe (Bersteinsaure, Adipinsaure etc.) und 
die sogenannten Fruchts&uren (beispielsweise ZltronensSure, Apfelsaure, Weinsdure und dergleichen). Bevorzugt ist 

30 ein solcher Mineralsfiuregehalt, daB sich in der mittels des erfindungsgem&Ben Konzentrats angesetzten Desinfekti- 
onslosung eine ausreichende elektrische Leitfahigkeit einstellt, so daB die LeitfahigkeitsmeBsonden voh CIP-Anlagen 
bei der Stapeireinigung die Desinfektionslosung anhand ihrer Leitfahigkeit von vorausgeschicktem oder nachfoigen- 
dem Spulwasser mit geringerer Leitfahigkeit unterscheiden konnen und damit eine Trennung der Jeweiligen Relni- 
gungsstapel in bekannter Weise vomehmen konnen. 

35 [0017] Gewdhnlich werden im Stand der Technik Desinfektions- und Reinigungsmlttel mitTensiden versetzt, die zur 
Herabsetzung der Oberfiachenspannung fuhren und dadurch die Reinigungswirkung verbessem. DE-A-3229097 be- 
schreibt Desinfektionsmittel, die im wesentlichen aus organischen Sauren und anionischen Tensiden vom Typ der 
Aikylsutfonate und der Alkylsulfate zusammengesetzt sind und der Verwendung in GroBkuchen und im Kuchenbereich 
von Haushaltungen dienen. Es wird offenbart, daB die Kombination organischer Sfiuren mit Alkylsulfonaten oder -sul- 

40 faten mikrobiozide Wirkung zelgt, wfihrend die Elnzelkomponenten - laut diesem Dokument - eine solche Wirkung 
nicht besitzen. Oberraschenderweise zeigt das hier beschriebene Desinfektionsmittel konzentrat trotz des Verzichts 
auf Tenside mikrobiozide Wirkung. Infoige der Abwesenheit der Tenside verbessert sich die Ausspulbarkeit der Anla- 
gen, was insbesondere fQr die CIP-Reinigung einen entscheidenden Vortell darstelit. 

[001 8] Die obige Aufzahlung moglicher Bestandteiie des Reinigungsmittelkonzentrats ist nicht abschiieBend. Es kon- 
<s nen weltere ubllche Bestandteiie von Reinigungs- oder Desinfektionsmittel n enthalten sefn, wie beispielsweise L6se- 
vermittler(Cumolsulfonat, Phosphorsfiureester oder dergleichen), und dergleichen. Bei gering verschmutzten Anlagen 
kann es ausreichend sein, ausschlieBlich mit dem erfindungsgem&Ben Desinfektionsmitteikonzentrat sowohl zu reini- 
gen als auch zu desinfizieren und anschlieBend nachzuspiilen, da es durch den Sauregehalt auch einegewisse Rei- 
nigungswirkung entfaltet. 

so [0019] Der Gehalt an organischen L6sungsmitteln des erfindungsgemftBen Konzentrats betr§gt vorzugsweise 15 
bis 75 Gew.-%, welter vorzugsweise 20 bis 50 Gew.-%, welter vorzugsweise 40 bis 50 Gew.-%. Der Sfiuregehalt liegt 
bevorzugt zwlschen 10 und 60 Gew.-%, weiter vorzugsweise 25 bis 55 Gew.-%, weiter vorzugsweise 30 bis 50 Gew.- 
%. Es muB einerseits genOgend L6semittei vorhanden sein, urn die Benzoes&ure bzw. deren Derivate in Losung zu 
halten, andererseits braucht man ausreichende S&uremengen, urn auch nach einer starken Verdunnung auf Anwen- 

55 dungskonzentration mit Wasser das gewunschte saure Milieu In der fertig angesetzten Losung beizubehalten. 

[0020] Gegenstand der Erfindung ist femer die Verwendung elnes solchen Deslnfektionsmitteikonzentrats zur Ref- 
nlgung, insbesondere CiP-Reinlgung, von Anlagen der Lebensmittel- und Getrankeindustrie. Das Konzentrat wird mit 
Wasser zu einer Anwendungsiosung verdunnt, so daB sich in dieser Losung vorzugsweise ein Gehalt von Benzoesaure 
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und/oder mikrobioziden Benzoesaurederivaten von 0,01 bis 0,1 Gew.-%, vorzugsweise 0,02 bis 0,08 Gew.-% erglbt. 
In der Regel wird man zu diesem Zweck das Konzentrat in einem Verhfiltnis von 1 :20 bis 1 :1 000 mit Wasser verdunnen. 
Dje Desinfektionslosung kann in einem dem Fachmann gelaufigen Stapelverfahren wieder aufgefangen und mehrfach 
verwendet werden. Vorzugsweise besitzt die Anwendungsiosung eine ausreichende Leitfahigkeit, so da(3 sie mittels 
5 Leltffihigkeitssensoren in der zu reinigenden Anlage von vorlaufendem oder nachfolgendem Spulwasser unterschieden 
und mittels geeigneter Elnrichtungen abgetrennt werden kann. 

[0021J Der Begriff "C!P-Reinigung w ist im Rahmen dieses Anspruchs weit zu verstehen und umfaBt Schritte, bei 
denen entweder elne desinf izierende oder eine reinigende Wirkung oder beides auf die mit der entsprechenden Ldsung 
beaufschlagten Anlagenteiie ausgeubt wird. 

10 [0022] Die Temperatur bei dem Reinigungs- bzw. Desinfektionsvorgang betragt vorzugsweise 0 bis 95°C, weiter 
. vorzugsweise 0 bis 60°C, weiter vorzugsweise 0 bis 40°C, weiter vorzugsweise 4 bis 30°C. Die aus dem erfindungs- 
gemSBen Konzentrat angesetzte Ldsung besitzt eine ausreichende mikrobiozide Wirkung bei sSmtlichen Ternperatu- 
ren, die in Anlagen der Lebensmittel- und Getrankeindustrie ublich sind. Man wird daher in der Regel bei den Tempe- 
raturen reinigen konnen, bei denen diese Aniagen ublicherweise verwendet werden. Von besonderem Vorteii ist dies 
bei der Reinigung von Aniagen der Brauerelindustrie. Insbesondere im Kellerbereich (Garung, Lagerung, Filbration) 
herrschen in Tanks und Aniagen ublicherweise niedrige Temperaturen von etwa 6°C. Bei dieser Temperatur kann 
erf indu ngsgemSB ohne weiteres gereinigt werden. Die erf indungsgem&Be Reinigung ist femer unter C0 2 -Atmosphare 
moglich, die zu reinigenden Tanks und Aniagen mussen nicht zunSchst von C0 2 befreit und beluftet werden. 
[0023] In der nachfolgenden Tabeile slnd acht Ausfuhrungsbeispiele eines erfindungsgemaBen Desinf ektionsmittel- 

20 konzentrats angegeben. 



Inhaltsstoffe 


Belsplele: 


1 


2 


3 


4 


5 


6 


VE-Wasser 


26,7 


24,2 


34,5 


22 


10,2 


29 


Butyldigiykol 


35 


40 






48 


35 


N-Methyl-Pyrrolidon 








35 






Butyiglykol 






25 








Benzoesfture 












2 


Saiicylsaure 


4 




2 


4 


10 




p-Hydroxy-Benzoesaure 




4 










Phosphorsaure 


12 


12 


15 


15 


12 




Schwefelsaure 


2,8 


2,8 


3,5 


4 


2,8 


3,5 


SalpetersSure 














Essigsaure 












3 


GlykolsSure 












3 


Zitronensaure 












5 


1 ,2- Propylenglykol 














Ameisensdure 


17 


17 


20 


20 


17 


17 


Isopropanol 


2,5 










2,5 



[0024] Sajntiiche Angaben in der Tabeile sind Gewichtsanteile der jeweiligen Inhaltsstoffe. Der Anteil "Wasser, voll- 
50 entsalzf beinhattet nicht zusatzliches Restwasser, das durch die ubrigen Inhaltsstoffe in das Konzentrat geiangen 
kann, Sajntiiche Konzentrate gem&B den Belspielen 1 bis 8 sind klare Losungen, aus denen auch bei Aufbewahrung 
im Kuhlschrank bei 6°C nichts auskristallisiert. Sie kdnnen mit Wasser auf die gewQnschte Anwendungskonzentration 
verdunnt und in einem ublichen CIP-Reinlgungsverfahren als Desinfektionsldsung verwendet werden. 



55 



PatentansprUche 

1. Fiussiges tensidfreies Desinfektionsmittelkonzentrat, dadurch gekennzeichnet, daB es folgende inhaltsstoffe 
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enthalt: 

- Benzoesaure und/oder ein mikrobiozides Benzoesaurederivat in einer Konzentration von 1 bis 15 Gew.-%, 
ausgewahtt aus der Gruppe bestehend aus Salicyisaure, p-Hydroxybenzoesaure und p-Chlorbenzoesaure 

5 - wenigstens ein organisches Ldsungsmittel fur die Benzoesaure und/oder deren Derivat(e), das mit Wasser 

mischbar Oder in Wasser Idslich 1st, 

- wenigstens eine Saure und/oder Puffersubstanz zur Einsteilung eines sauren pH-Wertes. 

2. Fiussiges Desinfektionsmittelkonzentrat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der pH-Wert kieiner 
10 oder gleich 2,5 ist. 

3. Fiussiges Desinfektionsmittelkonzentrat nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der pH-Wert kieiner 
oder gleich 2 ist. 

« 4. Fiussiges Desinfektionsmittelkonzentrat nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB es 
als organisches Ldsungsmittel wenigstens einen Alkohoi enthalt. 

5. Fiussiges Desinfektionsmittelkonzentrat nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Alkohoi ausgewahtt 
ist aus der Gruppe bestehend aus ein- und zweiwertigen Alkoholen. 

20 

6. Fiussiges Desinf ektionsmittelkonzentrat nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Alkohoi ausge- 
wahtt ist aus der Gruppe bestehend aus Isopropanol, n-Propanoi, Ethylenglykol, Diethyienglykol, Propylengtykol, 
Dlpropylenglykol, Butylglyko) und Butyldiglykol. 

25 7. Fiussiges Desinfektionsmittelkonzentrat nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das 
organische Ldsungsmittel wenigstens ein dipolares aprotisches Ldsungsmittel enthalt. 

8. Fiussiges Desinf ektionsmittelkanzentrat nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB das dipolare aprotische 
Ldsungsmittel ausgew&hlt ist aus der Gruppe bestehend aus DMF, DMSO und NMP. 

30 

9. Fiussiges Desinfektionsmittelkonzentrat nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Sauren ausgewahtt sind aus der Gruppe bestehend aus Mineralsauren und organischen Sauren. 

10. Fiussiges Desinfektionsmittelkonzentrat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Mineralsauren aus- 
35 gewfihlt sind aus der Gruppe bestehend aus Schwefelsaure und Phosphorsaure. 

11. Fiussiges Desinfektionsmittelkonzentrat nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, daB die organi- 
schen Sauren ausgewahtt sind aus der Gruppe bestehend aus Ameisensaure, Essigsaure, Propionsaure, Giykol- 
saure, Maleinsfture, Matonsaure und deren Homologe, und Fruchts&uren. 

40 

12. Fiussiges Desinfektionsmittelkonzentrat nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Gehatt an Benzoesaure und/oder mikrobioziden Benzoesaurederivaten 2 bis 10 Gew.-% betrSgt. 

13. Fiussiges Desinfektionsmittelkonzentrat nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB der 
« organische Ldsemlttelgehalt 15 bis 75 Gew.-% betrfigt 

14. Fiussiges Desinfektionsmittelkonzentrat nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB der organische Ld- 
semittelgehalt 20 bis 50 Gew.-% betragt. 

so 15. Fiussiges Desinfektionsmittelkonzentrat nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB der organische L5- 
eemittelgehalt 40 bis 50 Gew.-% betragt. 

16. Fiussiges Desinfektionsmittelkonzentrat nach einem der Anspruche 1 bis 1 5, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Sauregehalt 10 bis 60 Gew.-% betragt. 

55 

17. Fiussiges Desinfektionsmittelkonzentrat nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB der Sauregehalt 25 
bis 55 Gew.-% betrSgt. 
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18. Ftussiges Desinfektionsmittelkonzentrat nach Anspruch 17, dadurch gekennzelchnet, daB der Sduregehalt 30 
bis 50 Gew.-% betragt. 

19. Verwendung eines Desinfektionsmittelkonzentrats nach einem der Anspruche 1 bis 18 zur CIP-Desinfektion und/ 
s oder Reinigung von Anlagen der Lebensmittel- und Getrfinkeindustrie. 

20. Verwendung nach Anspruch 19, dadurch gekennzelchnet, daB der Gehalt an Benzoesaure und/oder mikrobio- 
ziden Benzoesfiurederivaten In der CIP-Reinigungsl6sung 0,01 bis 0,1 Gew.-% betr§gt. 

10 21 . Verwendung nach Anspruch 20, dadurch gekennzelchnet, daB der Gehalt an Benzoesaure und/oder mikrobio- 
ziden Benzoesaurederivaten in derCIP-Reinigungsldsung 0,02 bis 0,08 Gew.-% betragt. 

22. Verwendung nach einem der Anspruche 19 bis 21, dadurch gekennzelchnet, daB die Temperatur bei dem Rei- 
nigungsvorgang 0 bis 95°C betragt. 

15 

23. Verwendung nach Anspruch 22, dadurch gekennzelchnet, daB die Temperatur bei dem Reinigungsvorgang 0 
bis 60°C betragt. 

24. Verwendung nach Anspruch 23, dadurch gekennzelchnet, daB die Temperatur bei dem Reinigungsvorgang 0 
20 bis 40°C betr&gt. 

25. Verwendung nach Anspruch 24, dadurch gekennzelchnet, daB die Temperatur bei dem Reinigungsvorgang 4 
bis 30°C betrfigt. . 



Claims 

1. Liquid surfactant-free disinfectant concentrate, characterized In that it comprises the following constituents: 

30 - benzoic acid and/or a microbicidal benzoic acid derivative at a concentration of 1 to 1 5% by weight selected 

from the group consisting of salicylic acid, p-hydroxybenz.oic acid and p-chlorobenzoic acid. u 
at least one organic solvent for the benzoic acid and/or derivative(s) thereof, which solvent is water-miscible 
orwater-soiuble, 

at least one acid and/or buffer substance for setting an acid pH. 

35 

2. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 1 , characterized In that the pH is less than or equal to 2.5. 

3. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 2, characterized in that the pH is less than or equal to 2. 

to 4. Liquid disinfectant concentrate according to one of Claims 1 to 3, characterized In that, as organic solvent, It 
comprises at least one alcohol. 

5. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 4, characterized In that the alcohol is selected from the group 
consisting of monohydric and dihydric alcohols. 

45 

6. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 5, characterized in that the alcohol is selected from the group 
consisting of isopropanoi, n-propanol, ethylene glycol, diethylene glycol, propylene glycol, dipropylene glycol, butyl 
glycol and butyl diglycol. 

so 7. Liquid disinfectant concentrate according to one of Claims 1 to 6, characterized in that the organic solvent com- 
prises at least one dipolar aprotic solvent. 

8. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 7, characterized In that the dipolar aprotic solvent is selected 
from the group consisting of DMF, DMSO and NMP. 

55 

9. Liquid disinfectant concentrate according to one of Claims 1 to 8, characterized In that the acids are selected 
from the group consisting of mineral acids and organic acids. 
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10. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 9, characterized in that the mineral acids are selected from 
the group consisting of sulphuric acid and phosphoric acid. 

11. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 9 or 10, characterized In that the organic acids are selected 
s from the group consisting of formic acid, acetic acid, propanoic acid, glycolic acid, maleic acid, malonic acid and 

homologues thereof, and fruit acids. 

12. Liquid disinfectant concentrate according to one of Claims 1 to 11 , characterized In that the content of benzoic 
acid and/or microbicidal benzoic acid derivatives is 2 to 10% by weight. 

10 

13. Liquid disinfectant concentrate according to one of Claims 1 to 12, characterized in that the organic solvent 
content is 15 to 75% by weight. 

14. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 13, characterized in that organic solvent content is 20 to 50% 
15 by weight. 

15. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 14, characterized in that the organic solvent content is 40 to 
50% by weight. 

20 16. Liquid disinfectant concentrate according to one of Claims 1 to 15, characterized in that the acid content is 10 
to 60% by weight. 

17. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 16, characterized in that the acid content Is 25 to 55% by 
weight. 

25 

18. Liquid disinfectant concentrate according to Claim 17, characterized in that the acid content Is 30 to 50% by 

weight. 

19. Use of a disinfectant concentrate according to one of Claims 1 to 18 for CiP disinfection and/or cleaning of equip- 
so ment of the food and drinks industries. 

u 

20. Use according to Claim 19, characterized in that the content of benzoic acid and/or microbicidal benzoic acid 
derivatives in the CIP cleaning solution is 0.01 to 0.1% by weight. 

35 21. Use according to Claim 20, characterized In that the content of benzoic acid and/or microbicidal benzoic acid 
derivatives In the CIP cleaning solution is 0.02 to 0.08% by weight 

22. Use according to one of Claims 19 to 21 , characterized in that the temperature during the cleaning operation is 
0to95°C. 

40 

23. Use according to Claim 22, characterized in that the temperature during the cleaning operation Is 0 to 60°C. 

24. Use according to Claim 23, characterized in that the temperature during the cleaning operation is 0 to 40°C. 
45 25. Use according to Claim 24, characterized In that the temperature during the cleaning operation is 4 to 30°C. 

Revendicationa 

so 1 . Concentre d'agent de disinfection exempt de tensioactlf , liquide, caracterise en ce quMI contient les constituents 
suivants : 

I'acide benzoique et/ ou un derive microbicide de Pacide benzotque en une concentration allant de 1 a 15% 
en poids, choisi parmi le groupe consistent en I'acide saiicylique, Tacide p-hydroxybenzoique et i'acide p- 
55 chlorobenzoique ; 

- au moins un solvant organique pour I'acide benzoique et/ou ses derives, qui est miscible a I'eau ou soluble 
dans I'eau, et 
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- au moins un acide et/ou une substance tampon pour ajuster un pH aclde. 

2. Concents d'agent de disinfection liquide selon la revendication 1 , caracterise en ce que le pH est inf erieur ou 
igala2,5. 

5 

3. Concentre d'agent de disinfection liquide selon la revendication 2, caracterise en ce que le pH est Inferieur ou 
egala2. 

4. Concentri d'agent de disinfection liquide selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, caracterise en ce 
10 qu'il contient au moins un alcool comme solvant organique. 

5. Concentre d'agent de disinfection liquide selon la revendication 4, caracterise en ce que I'alcool est choisl parmi 
le groupe consistant en les alcools mono- ou bivalents. 

*5 6. Concentre d'agent de disinfection liquide selon la revendication 5, caracterise en ce que I'alcool est choisi parmi 
le groupe consistant en I'isopropanol, le n-propanol, I'ethyleneglycol, le diethyls neglycol, le propyleneglycol, le 
dipropyleneglycol, le butylglycol et le butyldiglycol. 

7. Concentre d'agent de disinfection liquide selon i'une quelconque des revendications 1 a 6, caracterise en ce 
20 que le solvant organique contient au moins un solvant dipolaire aprotique. 

8. Concentri d'agent de disinfection liquide selon la revendication 7, 

caracterise en ce que le solvant dipolaire aprotique est choisl parmi le groupe consistant en le DMF, ie DMSO 
et la NMP. 

25 

9. Concentri d'agent de disinfection liquide seion i'une quelconque des revendications 1 a 8, caracterise en ce 
que les acides sont choisis parmi ie groupe consistant en les acides mineraux et les acides organiques. 

10. Concentri d'agent de disinfection liquide selon la revendication 9, caracterise en ce que les acides miniraux 
30 sont choisis parmi le groupe consistant en I'acide sulfurique et I'acide phosphorique. 

u 

11. Concentri d'agent de disinfection liquide selon la revendication 9 ou 10, caracterise en ce que les acides orga- 
niques sont choisis parmi le groupe consistant en i'acide formique, I'acide acitique, I'acide propionique, I'acide 
giycolique, i'acide maiiique, I'acide malonique et leurs homologues, et les acides de fruit. 

35 

12. Concentri d'agent de disinfection liquide selon I'une quelconque des revendications 1611, caracterise en ce 
que iateneur en acide benzoTque et/ou derives microbicides d'acide benzolque se situe dans Pintervalle allant de 
2 a 10%enpoids. 

40 13. Concentri d'agent de disinfection liquide selon I'une quelconque des revendications 1 a 12, caracterise en ce 
que Iateneur en solvant organique se situe dans I'intervalie allant de 15 a 75% en poids. 

14. Concentri d'agent de disinfection liquide selon la revendication 13, caracterise en ce que la teneur en solvant 
organique se situe dans i'intervalie allant de 20 a 50% en poids. 

45 

15. Concentri d'agent de disinfection liquide selon la revendication 14, caracterise en ce que la teneur en solvant 
organique se situe dans I'intervalie aliant de 40 a 50% en poids. 

16. Concentri d'agent de disinfection liquide selon i'une quelconque des revendications 1 a 15, caracterise en ce 
50 que la teneur en acide se situe dans rintervalle allant de 1 0 a 60% en poids. 

17. Concentri d'agent de disinfection liquide selon la revendication 1 6, caracterise en ce que la teneur en acide se 
situe dans I'intervalie allant de 25 a 55% en poids. 

S5 18. Concentri d'agent de disinfection liquide selon la revendication 1 7, caracterise en ce que la teneur en aclde se 
situe dans Pintervalle allant de 30 a 50% en poids. 

19. Utilisation d'un concentri d'agent de disinfection selon I'une quelconque des revendications 1 a 18, pour la de- 
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sinfection CIP et/ou le nettoyage de dispositifs de I'lndustrie alimentaire et des boissons. 

20. Utilisation selon la revendication 19, caracterisee en ce que ia teneur en acide benzoique et/ou derives micro- 
biocides d'acide benzoique se situe dans I'intervalle allant de 0,01 a 0,1% en poids dans la solution de nettoyage 
CIP. 

21. Utilisation selon la revendication 20, caracterisee en ce que la teneur en acide benzoique et/ou deYives micro- 
biocldes d'acide benzoique se situe dans I'intervalle allant de 0,02 a 0,08% en poids dans la solution de nettoyage 
CIP. 

22. Utilisation selon Tune quelconque des revendications 19 a 21 , caracterisee en ce que la temperature se situe 
dans rintervalle allant de 0 a 95°C lors du processus de nettoyage. 

23. Utilisation selon la revendication 22, caracterisee en ce que la temperature se situe dans rintervalle allant de 0 
a 60°C lors du processus de nettoyage. 

24. Utilisation selon la revendication 23, caracterisee en ce que la temperature se situe dans I'intervalle aliant de 0 
a 40°C lors du processus de nettoyage. 

25. Utilisation selon la revendication 24, caracterisee en ce que la temperature se situe dans rintervalle allant de 4 
a 30°C lors du processus de nettoyage. 



